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К различным способам использования метода деформирующего резания (ДР)  можно 
отнести способ увеличения диаметральных или линейных размеров изношенных деталей машин и 
механизмов. Способ заключается в создании на поверхности детали регулярного макрорельефа в 
виде ребер, которые являются  неотделившимися от заготовки слоями материала, имеющими 
прочную связь с поверхностью детали [1].  При обработке методом ДР увеличение диаметральных 
или линейных размеров деталей достигается за счет перераспределения материала заготовки и 
создания в поверхностном слое системы металлических ребер, разделенных узкими канавками.  

Использование метода при формировании оребрения на конструкционных сталях  имеет 
ограничение. Ограничениями рассматриваемого метода являются физико-механические свойства 
обрабатываемого материала, такие как коэффициент относительного удлинения δ и твердость HB. 
В большинстве случаев восстанавливаемые детали должны иметь δ не менее 18 % и твердость не 
более 220 HB. Уменьшение δ и увеличение твердости ведет к значительному сужению области 
существования устойчивого оребрения, а в некоторых случаях к его отсутствию.  

Данные факты ставят задачу по определению границ областей существования процесса 
деформирующего резания на конструкционных сталях и выбора оптимальной геометрии 
режущего инструмента.  

Определение области существования макрорельефа проводилось на стали марки 30ХГСА. 
Экспериментальные исследования проводились следующим образом.  

На токарном станке модели 16К20 устанавливалась предварительно проточенная заготовка 
цилиндрической формы. После включения шпинделя  станка  и начала вращения заготовки 
инструмент ДР плавно врезался в заготовку, одновременно двигаясь продольно по установленной 
заранее подаче. При этом регистрировалась минимальная и максимальная глубина резания на 
начальном и конечном этапе образования устойчивого макрорельефа в виде ребер. На  рисунке 1 
представлена схема экспериментальной установки. 

 
Рисунок 1. Схема экспериментальной установки по исследованию области существования 
процесса ДР, 1- инструмент ДР, 2-заготовка, 3-акселерометр, 4-участок заготовки с 

макрорельефом, 5- участок заготовки без макрорельефа. 
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рабочая характеристика акселерометра, составляющая значение 9,788 мВ/g. Место установки 
акселерометра на корпус державки показан на рисунке 2. 

Проведенные исследования физических явлений процесса деформирующего резания 
помогут глубже представить картину явлений, происходящих в процессе образования 
макрорельефа, что позволит увеличить границы области существования деформирующего 
резания.  
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