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	Нанесение долговечной и относительно стойкой маркировки на поверхность стекла производится для различных целей, которыми могут выступать как нанесение изображений искусства, так и получение размерной сетки, опознавательных знаков или токопроводящих слоёв.
	Традиционные методы (механические и химические) имеют свои недостатки: низкая точность, недолговечность, дополнительные расходные материалы (которые могут быть токсичными, требовать выделения ограниченного пространства и специального условия хранения), специальное дорогостоящее оборудование, предназначенное только для нанесения маркировки на стекло.
	Примером получения цветной маркировки с помощью лазерных технологий является метод Backward-LIFT (обратно лазерно-индуцированная передача пленки) с использованием лазерного излучения, прозрачного для спектра поглощения стеклом, именуемого акцептором, и либо многокомпонентного сплава в виде латуни, мельхиора, бронзы, либо чистого материала в виде меди, именуемого в данной технологии донором. Основным механизмом данного метода служит нанесение на обратную сторону акцептора осажденных из атмосферы наночастиц, полученных в результате абляционного испарения поверхности донора коротко-импульсным излучением. [1,2,3,4]
	При обозначенных недостатках, лазерную маркировку рассматриваем как перспективный вариант. Однако, для получения визуально привлекательного изделия требовался анализ и поиск режимов лазерной обработки при имеющемся оборудовании и материалах.
	На прецизионном волоконном импульсном лазерном комплексе «SharpMark серии Fiber GT» мощностью 60 Ватт получили маркировку на предметном стекле К8, испаряя латунь Л63, чистую медь, мельхиор МН19 и бронзу БрОФ.
	На полученных образцах произвели визуальны анализ качества маркировки, степень влияния изменения параметров лазерного излучения, включая мощность, частоту следования импульсов, коэффициента перекрытия, положения фокальной плоскости относительно поверхности донора. Рассмотрели влияние типа среды раздела донора и акцептора, а именно воздуха, воды и раствора глицерина на качество получаемой маркировки.
	Так же с помощью мультиметра произвели анализ на возможность проводимости полученных слоем металла на стекле.
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