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Транспортировка нефти является одной из важнейших задач для нефтяной 
промышленности нашей страны. Остановка перекачки нефти для ремонта 
трубопровода приводит к огромным экономическим потерям, поэтому принимаются 
попытки ремонта без остановки нефти. Например, используют ремонтные конструкции 
типа усиливающих муфт.  

Муфта представляет собой сварное изделие, состоящее из двух половин. Для ее 
приварки на трубопровод, применяются два вида швов: продольные и кольцевые. 
Продольные швы выполняются для того, чтобы создать стягивающее усилие в муфте, 
кольцевые угловые швы закрепляют муфту на трубопроводе. Таким образом, муфта 
перекрывает место дефекта и защищает трубопровод от прорыва.  

Применяемая в настоящее время технология приварки муфт предполагает 
использование ручной дуговой сварки электродами с основным видом покрытия. 
Однако этот способ имеет низкую производительность. Для увеличения 
производительности сварочных работ я предлагаю использовать для продольных швов 
-  частично механизированную сварку самозащитной порошковой проволокой, для 
кольцевых швов - полностью механизированную сварку самозащитной порошковой 
проволокой.  

Внедрение новой технологии позволит сократить время выполнения сварочных 
работ, и тем самым снизить экономические потери от уменьшения объема перекачки 
нефти через трубопровод. 
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