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Алюминий обладает значительной удельной прочностью (отношение предела 

текучести к плотности материала), сопоставимой с удельной прочностью легированных 

сталей. В то же время существует необходимость увеличения прочностных 

характеристик алюминия, который широко используется в качестве конструкционного 

материала в строительстве, авиации, химической промышленности. Существует 

несколько способов увеличения механических характеристик алюминия, к ним 

относятся: легирование, термическая обработка, холодная деформация 

В данной работе исследуется возможности способа прессования прокаткой 

прутка из алюминиевого сплава 8030 без изменения исходного сечения.  

В данной работе рассматривается вариант повышения механических 

характеристик за счет холодной деформации металла, реализованного методом 

прессования прокаткой. В рамках работы получены виртуальная модель процесса, 

технологические и энергосиловые параметры, также проведен анализ полученных 

результатов. 
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