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           В России наблюдается нехватка новейшего трубоформовочного оборудования. 

Поэтому исследование и освоение имеющихся новых агрегатов является важной 

задачей. Одним из таких станов является формовочный стан ТЭСА40-

133(трубоэлектросварочный агрегат) производства компании Olimpia. 

В ходе прохождения практики, на Выксунском металлургическом заводе, были 

выявлены определенные проблемы, при формовке труб из высокопрочных сталей, на 

данном ТЭСА.  

Для выявления причин частых поломок оборудования, проведены исследования 

одной из калибровок формовочного стана численными методами (моделирование КЭ), 

а также расчет аналитическими способами. 
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