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Аннотация: разработана информационная база модулей-секций для системного 

инструментального обеспечения конкурентоспособного метода комбинированного 

протягивания тел вращения, преимущественно щек балансиров и шеек коленчатых 

валов двигателей внутреннего сгорания, которые можно реализовать на станках 

фрезерной группы. 

В настоящее время ведущие отечественные и зарубежные технологические 

фирмы активно разрабатывают и внедряют перспективные методы протягивая тел 

вращения, преимущественно шеек и щёк балансиров коленчатых валов двигателей 

внутреннего сгорания (международная патентная заявка №86/04278, авторское 

свидетельство СССР на изобретение №1726168, патент РФ №2028884) [1,2] 

С использованием алгоритмических процедур «искусственного 

технологического интеллекта» синтезирована информационная база для системной 

реализации методов комбинированного протягивания тел вращения, включающая 

модули-секции линейных и круговых протяжек с различными способами воздействия 

на обрабатываемый материал: резание лезвийным инструментом; резание абразивным 

инструментом; холодное поверхностное пластическое деформирование; нанесение 

антифрикционных материалов.  

Изготовлен и опробован вариант абразивно-режущей секции линейной 

протяжки, позволяющая обрабатывать заготовки повышенной твердости (патент РФ 

№2380201) [3]. 

Подтверждена возможность реализации методов комбинированного 

протягивания тел вращения на станках фрезерной группы. 
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Рис.1. Опытный образец абразивно-режущей секции. 

  

Рис.2. Обработка абразивно-режущей секцией на горизонтально-фрезерном станке. 
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