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Мощность является одной из важной характеристикой процесса механической 

обработки. Для измерения затрат на эффективную мощность используются ваттметры. 

Существуют способы измерения механической мощности и электрической мощности, и 

они эквивалентны. В данной работе по оценке влияния параметров обработки на 

мощность резания используется измерение тока потребляемого главным 

электродвигателем токарного станка. Разработана программа в среде графического 

программирования NI LabVIEW 2011 для измерения затрачиваемой мощности при 

токарной обработке заготовки с переменными параметрами обработки и разной 

геометрией режущего инструмента. Измерения потребляемой мощности происходит в 

режиме реального времени.  

На рис. 1. представлена схема измерения затрачиваемой мощности в программе NI 

LabVIEW 2011.  
 

 

Рис. 1. Схема измерения в программе NI LabVIEW 2011. 
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В результате проведена оценка потребляемой мощности токарно-винторезного станка 

модели 16К20 на операции продольного точения при обработки стали 45. Так, при  

𝛾 = 0°, 𝑆 = 0.7мм/об, 𝑡 = 1мм, 𝑉 = 1.38м/с получили разницу затрат мощности 

холостого хода (𝑡 = 0) и затраты при 𝑡 = 1мм, равную 175Вт. На рис.2 показан график 

потребляемой мощности при соответствующих параметрах обработки.  

 
Рис. 2. График потребляемой мощности на операции продольного точения 
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