
МОДЕЛИРОВАНИЕ ПРОЦЕССА ШТАМПОВКИ КОЛЕНЧАТОГО ВАЛА 
МЕТОДОМ СДВИГА В ПРОГРАММНОМ КОМПЛЕКСЕ QFORM3D 

Майстров Ю.В.
МГТУ им. Н.Э. Баумана 

Научный руководитель: к.т.н. Белокуров О.А.

Целью работы является разработка техпроцесса штамповки поковок коленчатых 
валов с направленным расположением волокон макроструктуры, исключающим выход 
волокон на рабочую поверхность шейки вала.

В работе проведен анализ технологического процесса горячей объёмной штамповки 
поковки типа «коленчатый вал» с использованием моделирования в программе QForm 3D.  
Моделирование показывает возможность получения шатунной шейки коленчатого вала 
методом сдвига. Технологический процесс штамповки включает 3 перехода:
заготовительный, предварительная штамповка, окончательная штамповка. Проведен 
анализ штамповки на первом переходе – заготовительном, на котором происходит 
формирование волокнистого строения макроструктуры поковки, которое влияет на 
механические характеристики поковки и износостойкость коленчатого вала.

Сопоставление с физическим экспериментом, проведенном в модели штампа,
показало адекватность моделирования.

В результате моделирования показана возможность получения поковки методом 
сдвига, проанализирована макроструктура поковки, энергетические и силовые 
составляющие процесса.
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