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В данной статье рассмотрена возможность устранения брака по незаполнению 
ручья штампа в условиях кузнечного производства на примере деталей автомобиля 
КАМАЗ. Для устранения брака по незаполнению рекомендуется использовать методы 
применяемые при восстановлении изношенных деталей пластическим 
деформированием, которые в свою очередь заключаются в подборе формы 
инструмента с помощью автоматизированной системы созданной на кафедре МиТОМД 
(ИНЭКА). 


